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1. MUESTRA DE ENSAYO

1.1. identificacién

Tipo: Proteccion aplicada a elementos de acero (proteccién
pasiva: mortero)

Fabricante: SUBER TRES, S.L.

Relerencia: SUBER TRES IGNIFUGO

{Corcho proyectado sobre perfil HEB 430)

1.2. Recepcion

NUmero de albardn: 48628
fecha/s de recepcién: Perfiles de acera: N/C

Sisterna de proteccién: 4 de diciembre de 2008
Unidades: 1 muestra

Seleccién de ko muestra: La muestra de ensayo ha sido seleccionada y remilida al
v laboratorio por el solicitante

1.3. Descripcién

Las especificaciones técnicas de la muestra de ensayo han sido aporfadas por el
solicitante {ver Anexo 4},

Este informe de ensayo no podrd ser reproducido parcialmente sin la aprobacién por escrito de AlIDICO
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La muestra consiste en los siguientes elementos, de cuyas caracteristicas el laboratorio ha
verificado las indicadas a continuacion:

Conjunto muestra:

Descripcién:

Tipo de proteccién:
Material de proteccién:
Método de aplicacién:

Seccion de proteccién:
N° caras expuestas:
Componentes muestra:
Componentes sistema:
Unidades:

Perfil de acero:

Preparacién superficial:
Unidades:
Caracteristicas:

Sistema de proteccion aplicado sobre perfil de acero HEB
450

Pasiva

Mortero

Proyeccién

Diametro boquilla aplicacion: @ex: 7,83 mm; Jint: 1,78 mm
Perfilada

4

Perfil de acero y sistema de proteccion

Mortero

1 (1 pilar corto sin carga)

Figura 1. Muestra de ensayo

Ninguna
1
Ver tabla 1

Este informe de ensayo no podra ser reproducide parcialmente sin la aprobacidn por escrito de AIDICO
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Tabla 1. Caracteristicas de los perfiles de acero

N°caras | Longitud nominal | Masividad®
Muestra | Identificacién Tipo de peffil Seccidén e jas [m] [m]
Pilar corto
1 48628/5C_07 sin carga HEB 450 4 1 25

* Valores de masividad tomados de valores tabulados en UNE-ENV 13381-4; no verificados por el laboratorio.

Sistema de proteccién:

Componentes:
Espesores aplicados:
Densidad (en seco):
Humedad:

Densidad (dia del ensayo):

Mortero

Fabricante:
Referencia comercial:
Descripcién:
Presentacién:
Unidades:

Espesores aplicados:

Figura 2. Perfil de acero

Mortero
Ver tabla 2
276,2 kg/m
70 %

285,9 kg/m

3

3

SUBER TRES, S.L.
SUBER TRES IGNIFUGO (Corcho proyectado)

Cubos de 12 kg

2 cubos
Ver tabla 2

Este informe de ensayo no podra ser reproducido parcialmente sin la aprobacién por escrito de AIDICO
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Tabla 2. Espesores del sistema de proteccion

Pintura imprimacion Sistema proteccion
Muestra | Idenfificacion Bapasor et ] Espesor medio [mm]

1 48628/5C_07 - 9.25

Figura 3. Mortero

2. INSTALACION Y MONTAJE DE LA MUESTRA

2.1. Instalacién

Las principales fechas en la instalacion de la muestra de ensayo y sus responsables, son las
indicadas a contfinuacion:

Sistema de proteccidn

Fecha fin de aplicacién: 10 de diciembre de 2008
Aplicador: El solicitante
Lugar realizacién: . AIDICO

2.2. Descripcién del montaje

Se redliza el montaje de la muestra empleando los elementos anteriormente indicados.

Este informe de ensayo no podrd ser reproducido parcialmente sin la aprobacién por escrito de AIDICO
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El montaje de la muestra de ensayo se realiza en las instalaciones anteriormente descritas,
empleando un método representativo del empleado en la practica. Los pasos seguidos
son los siguientes:

(D: CTF

1. Se prepara el mortero introduciendo el contenido del cubo de mortero en un
recipiente de mayor dimensién y se mezcla mediante batido. Una vez se obtiene una
mezcla homogénea, se redliza la aplicacién del mortero sobre el perfil de acero
mediante proyeccion (ver figura 4), intfroduciende el mortero batido en el depésito de
la pistola de aplicacion.

Figura 4. Pistola de aplicacion y compresor

2. Se completa la aplicacion del mortero sobre el perfil de acero hasta obtener el
espesor deseado.

3. ENSAYO REALIZADO

3.1. Descripcién del ensayo

La muestra ha sido ensayada conforme a la siguiente norma:
UNE-ENV 13381-4:2005 Ensayos para determinar la confribucién a la resistencia al
fuego de los elementos estructurales. Parte 4: Proteccion
aplicada a elementos de acero.

Asimismo, se han seguido las indicaciones dadas en la siguiente norma de ensayo:

UNE-EN 1363-1:2000 Ensayos de resistencia al fuego. Parte 1. Requisitos
' generales.

Este informe de ensayo no podrd ser reproducido parcialmente sin la aprobacion por escrito de AIDICO
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3.2, Instrumentacién empleada

L)
=
[ |
Los principales equipos de ensayo e inshumentacidn empleados se indican «
centinuacion:

Horno: Cubico
Dimensiones nominales: 1.5x1.5x1.5m

Temperatura del horno: Termopares de placa
Ubicacién: ver Anexo 1

Presién del harno; Sensor en T + Transmisor diferencial
Ubicacién: ver Anexo |

Temperatura de la muestra: Termopares internos [cable termopar tipo K, aislamiento

doble de fibra mineral, @2x0.8 mm)
Ubicacidn: ver Anexo 2

3.3. Criterios de comportamiento

Los criterios considerados para caracterizar el comportamiento de resistencia al fuegoe de
la muestra ensayada son los indicados a continuacion;

Capacidad pertante (R):
Descripcidn: Capacidad de un elemento constructivo de soportar.,
durante un periodo de fiempo vy sin pérdida de la
estabilidad estructural, la exposicion al fuege en una o
mas caras, bajo acciones mecdanicas definidas,
Aspectos evaluados: » Temperatura de cdicule (84):

valor limite de temperatura de disefio en las secciones
de acero ensayadas. La temperatura de cdlculo
evaluada en este ensayo es:

Ba = 500 °C

4. CONDICIQNES DE ENSAYO

4.1. Sesiones de ensayo

El presente ensayo se ha desarrollado a lo largo de las siguientes sesiones:

Este informe de ensayo ne podrd ser reproducide porcialmente sin ta aprebacion por escrito de AIDICC
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Sesidn 1:
Fecha de ensayo: |15 de diciembre de 2008
Muestras ensayadas: 48428/5C_07

4.2 Acondiciongmiento de la muestra

Las condiciones ambientales en las que se ha manienide la muestra antes del ensayo son
las siguientes:

Sesion 1:
Tiempo: 5 dias
Temperatuvra maxima: 14,7 °C Humedad rel. méxima: 76,6 %
Temperatura minima: 58°¢C Humedad rel. minima: 374A%

4.3. Condiciones en el hormo

Se establecen las siguientes condiciones de temperatura y presién en el interior del horno,
Los valores obtenidos durante el ensayo se registran en el Anexo 1:

Temperatura:
Curva de calentamiento: Curva normalizada
Ecuacién: T=345 -logw (8 -t+ 1 }+ 20
T [°C]: Temperatura media del horno
tis]l: Tiempo de ensayo
Presién:
Sesion 1
Presién consigna: 7.3Pa

4.4. Condiciones ambientales al inicic del ensayo

Sesién 1:
Hora inicio: b 2:40
Temperatura {Toams): 13°C

Este informe de ensayo no podrd ser reproducido parciolmente sin [a aprobacion por escrito de AIDICO
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5. RESULTADOS DEL ENSAYO

5.1. Medidas en la muesira

Los parametros de la muestra registrados durante el ensayo son los indicados a
continuacion:

Temperatura de la muestra: Ver Anexo 2

5.2, Observaciones durante el ensayo

Sesion 1:
Tiempo (min) Observacién
0 Inicio del ensayo
55 ta temperatura media de la muestra 48628/5C_07 alcanza les 560 °C
&0 Fin del ensayo

5.3. Resumen de resultadoes

Temperatura de cdlculo:
Muestra 48628/3C _07 (500 °C): 55 minutos *

Duracién del ensayo:

Sesion 1: 40 minvtos *

* Se detiene el ensayo de mutuo acuerdoe con ef solicitante

5.4. Campo de aplicacién direcia

Los limites de oplicabilidad de los resultados para el ensayo objeto de evaluacion se
describe en el apartado 15 de la norma UNE-ENV 13381-4:2G05.

Este informe de ensayo no podrd ser reproducido parcialmente sin la aprobacion por escrito de AIDICO
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6. OBSERVACIONES

Este informe de ensayc detdlla el método de construccidn, las condiciones de ensayo v
los resultados obtenidos cuande un elemento de construccidon especifico coma el
descrito aqui ha sido ensayado siguiendo el procedimiento descrite en la norma UNE-EN
1343-1 y, cuande sea apropiado, en la norma UNE-EN 1363-2. Cualquier desviacién
significativa con respecto al tamafo, detalles de construccion, cargas, tensiones, limites
de lo musestra o extremos de ésta aparte de agquéllos permitidos por el campo de
apiicacién directa de los resultados de ensayos especificados en el método de ensayo
comespondiente no estard cubierta por este informe de ensayo.

Este informe proporcicna los detdiles construchivos, las condiciones de ensayo, los
resultados y los dates interpolades obtenidos al probar el sistema de proteccion contra el
fuego aqui especificade seguin los procedimientos establecidos en la norma UNE-ENV
13381-4. Cudalqguier desviaciéon con respecto al espesor y densidad del material de
proteccidn y detalles constructivos, cargas, bordes o condiciones de los extremos distintos
a los permitidos en el campo de aplicacion podrian invalidar los resultados del ensayo.

AIDICO responde Unicamenie de los resultados sobre los métodos de andlisis empleados
consignados en este documenta y referidos, exclusivamente, a los materiales ¢ muestras
que se indican en el mismo y que gueden en su poder, limitando a éstos Ia
responsabilidad profesional v juridica del centro. Salvo mencion expresa, las muestras han
sido [ibremente elegidas y enviadas por el solicitante.

AIDICO no se hace responsable, en ningdn caso, de la interpretacion o uso indebide que
pueda hacerse de este documento, cuya reproduccién parcial sin la autorizaciéon escrita
de AIDICQO estd totalmente prohibida.

Ninguna de las indicaciones formuladas en este documento puede tener el cardcter de
garantia para las marcas comerciales que en su cdso se citen.

Debkide a la naturaleza de los ensayos de comportamiento al fuego v la consecuente
dificultad de cuantificar la incertidumbre de la medida de la Resistencia al Fuego, no es
posible aportar un grado conocido de exactitud en el resultado. No obstante. la
identificacion de las principales variables que intervienen en el presente ensayo v, en su
caso, la eslimacion de las incertidumbres asociadas a las mismas. se encuentran en el
laboratorio a disposicion del solicitante.,

Los resultados del presente informe se consideran propiedad del peticionario vy, sin
autorizacion previa, AIDICO se abstendrd de comunicarlos a un tercero,

Ante posibles discrepancias enfre informes de ensayo, se procederd a una comprobacion
dirmenie en la sede de AIDICQO. Asimismo, el solicitante se obliga g notificar a este centro
cualquier reclamacién que reciba cuya causa la constituya un resultado distinto al del
informe emitido por AIDICQO, eximiendo a este centro de toda responsabilidad en caso de
no hacerlo qsi,

Este informe de ensayo no podrd ser reproducido parcialmente sin la aprobacion por escrito de AIDICO
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ANEXO 1: CONDICIONES DEL HORNO s ;
B

48628/SC_07

Termopar control homo ® Sensor presion horno

Figura 5. Ubicacién de la instrumentacion de control del hormo

Este informe de ensayo no podrd ser reproducido parcialmente sin la aprobacion por escrito de AIDICO
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Tabla 3. Evolucion de las condiciones del horno

(D: CTF

emayo | fomo | coniigna homo | contigna snsayo condgna | homa' | comigea “
|_tImin] rel nrel de %] Plal | PcfPal | _nra | dp Piro] |
0 10 20 -50.0 -5.7 7.3 31 847 04 7.3 73
1 192 283 -33.3 21.2 7.3 32 851 0.4 7.6 73
2 417 427 -152 56 73 33 855 0.4 75 7.3
3 476 492 -10.4 63 7.3 34 859 0.4 7.6 7.3
4 546 537 -6.7 6.4 7.3 35 864 0.4 7.5 7.3
5 577 571 -48 7.0 73 3 874 848 0.4 73 7.3
4 410 598 34 8.7 73 37 878 872 0.4 7.4 73
7 633 622 25 7.1 73 38 881 876 0.4 7.5 73
8 653 642 1.8 70 73 39 885 880 0.4 7.5 7.3
9 673 660 -13 72 73 40 891 885 0.4 7.2 73
10 686 676 -1.0 73 7.3 41 891 888 0.4 73 73
1 704 691 0,7 70 7.3 42 895 892 04 74 73
12 714 703 04 73 73 43 900 896 0.4 7.1 73
13 725 715 03 7.5 73 44 901 899 0.4 73 73
14 735 726 0.1 72 7.3 45 905 902 0.4 73 73
15 745 737 0.0 7.6 73 46 909 906 0.4 72 73
16 755 744 0.1 73 7.3 47 911 909 0.4 74 73
17 765 755 0.1 73 73 48 914 912 0.4 75 73
18 772 764 0.2 7.4 73 49 917 915 0.4 75 73
19 780 772 03 7.4 73 50 920 918 0.4 73 73
20 786 780 03 7.4 7.3 51 924 921 0.4 73 73
21 793 788 03 7.5 73 52 925 924 0.4 76 73
2 795 03 7.5 73 53 929 927 0.4 75 73
23 805 801 03 7.4 7.3 54 932 930 0.4 75 73
24 812 808 03 7.4 7.3 55 934 932 0.4 7.7 73
25 819 814 0.4 7.4 7.3 56 937 935 0.4 76 73
26 823 819 0.4 7.6 7.3 57 940 938 0.4 75 73
27 829 825 0.4 78 7.3 58 942 940 0.4 76 73
28 835 831 0.4 7.7 7.3 59 944 943 04 7.6 73
2 839 836 0.4 7.6 7.3 60 947 945 0.4 75 73
30 839 836 0.4 7.6 7.3 - - - - - -
1000 25
900
20
800
700 15
o 600
£ 10 g
500 §
s k
& 400
300 | 0
m i I
-5
100
X s -10
0 10 20 30 40 50 &
Tiempo (min)

— Temperalura homo —— Temperalura consigna Presiébn homo —— Presidn consigna

Figura 6. Evolucién de las condiciones del horno

Este informe de ensayo no podrd ser reproducido parcialmente sin la aprobacién por escrito de AIDICO
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ANEXO 2: CONDICIONES DE LA MUESTRA

O

Termopares internos

Figura 7. Ubicacion de los termopares en la muestra (Pilares cortos sin carga)

Tabla 4. Ubicacidn de los termopares en la muestra (Pilares corfos sin carga)

Muestra | Identfificacién Posicién A B Cc D E E
1 48628/5C_07 200 mm 17 18 19 | 20 . 21
500 mm 92 | - | 23 | 24 | 25 | 26

Este informe de ensayo no podra ser reproducido parcialmente sin la aprobacion por escrite de AIDICO
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Temperatura

ensayo ol Tm "

i.|mlﬁ°] nreel J il el
1 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 _Media
0 8 8 7 10 9 10 10 12 0 12 10
1 8 & 8 11 9 10 10 13 12 12 10
2 10 20 12 14 11 12 13 12 19 16 15
3 13 34 17 21 13 16 18 27 30 22 21
4 17 48 2 28 17 21 2 35 42 28 28
5 2 61 29 33 21 25 0 43 54 35 35
& 26 75 35 32 25 32 36 51 &7 4] 43
7 31 88 42 45 30 38 43 59 80 48 50
8 36 97 50 51 34 44 50 &7 21 55 58
9 41 102 57 57 <id 50 57 75 101 63 &4
10 44 11 &4 64 44 56 45 84 104 70 71
11 51 121 71 71 50 43 72 21 118 77 79
12 57 139 80 78 55 70 80 77 128 83 87
13 ¥ 158 a7 84 40 74 87 102 141 8y 25
14 48 173 93 90 b4 83 93 112 154 95 103
15 73 188 5 95 71 20 99 122 167 100 110
14 80 201 %8 99 76 25 101 132 183 102 1nz
17 88 215 kid 101 81 100 106 142 199 108 124
18 93 229 101 101 86 101 113 153 214 118 131
19 26 242 112 103 1 103 124 163 228 129 139
20 99 255 127 111 95 107 139 174 242 139 149
21 101 249 139 134 99 121 152 184 256 147 160
» 102 281 150 149 100 134 163 195 269 155 170
23 105 294 140 15% 101 142 175 206 282 163 179
24 113 307 171 165 105 151 185 217 296 172 189
25 131 320 182 179 RAl 140 197 228 309 181 200
26 141 331 192 189 122 169 207 240 az21 191 210
27 150 343 203 201 131 180 219 252 334 202 222
28 158 355 214 212 139 190 230 243 346 215 232
2% 167 367 225 222 148 02 241 274 358 224 243
0 174 aze 234 233 157 214 253 286 371 237 254
3 184 391 248 244 168 226 264 294 383 247 265
32 193 402 258 254 178 238 275 307 395 257 pil)
33 202 413 269 265 188 248 285 317 404 248 286
34 211 424 279 275 200 259 296 329 418 278 97
a5 22 435 290 285 210 269 306 339 429 288 07
36 231 444 300 295 21 279 37 350 441 209 318
37 241 456 310 305 231 289 a8 350 452 309 328
38 252 447 321 315 243 300 338 370 463 39 339
39 263 477 331 325 253 aoe 349 381 474 329 349
40 274 487 341 334 264 320 360 391 484 39 360
4] 285 498 asi 345 275 330 370 401 495 349 370
42 295 508 3s1 355 285 339 379 411 505 as9 380
43 305 517 an 345 295 349 389 421 515 348 390
44 315 527 381 375 305 359 400 431 5325 378 400
45 324 536 391 3835 316 369 409 441 536 388 410
46 335 545 401 394 325 378 419 451 545 3va 419
47 344 555 411 405 335 389 429 4561 554 407 429
48 356 564 420 414 345 398 439 470 564 417 439
49 366 572 429 423 354 407 448 480 573 426 448
50 375 581 438 433 364 416 458 490 582 434 457
51 384 590 447 442 374 426 467 498 591 445 466
52 394 597 456 451 83 435 474 507 599 454 475
53 404 406 464 4561 393 444 485 516 608 463 485
54 413 614 474 459 402 453 494 525 &16 472 493
55 423 421 483 479 411 462 503 534 624 431 502
56 432 630 492 488 421 471 511 543 632 490 511
57 441 637 501 497 430 480 520 551 440 459 520
58 450 645 509 505 439 488 528 560 448 508 528
59 459 652 518 514 448 457 537 548 655 516 536
80 4469 640 527 522 457 506 545 576 662 524 545
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0 -

Temperatera (°C)

&

Tlempo [min}

—MEDIA T =P |7 ARG =——TP 1% ~TR 20 —-TP 2] — TR 22 TP 23 TP 24 TP 25 TP 28

Figura 8. Evolucion de la temperatura de los termopares de la muestra
{Muestra 48628/5C_07)

Este informe de ensayo no podra ser repraducido parcialmente sin la aprobacion por escrito de AIDICO
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ANEXO 4: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LA MUESTRA :"é

Las especificaciones técnicas de la muestra de ensayo. que se adjuntan a continuacion,
han sido aportadas por el solicitante.

Este informe de ensayo ne podrd ser reproducido parcialmente sin la aprebacian por escrito de AIDICO
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Sorprendente é

IGNIFUGO

SUBER TRES IGNIFUGO se obtiene agregando mwm oles a la bose de SUBER TRES CUBIERTA, con el
aumentar

SUIEITR'IW%«MI&W@ hmerdhnp sino que no produce sustancias
toxicas o diferencia de ofros aislantes.
SUBER TRES IGNIFUGO se suminisira solo en granlometria media de corcho.
Al ser un gran resistente al calor, fambién protege contra los altos temperaturos.

APLICACION

bien la zona o fratar. Batir antes de su empleo hasta conseguir la fluidez deseodo. Aplicar SUBER TRES
FUGO haciendo uso de mascarilla creando una primera capa de agarre y una segunda capa hasta llegar a los

3 4 mms.de espesor.

Pmmnseguirmﬁsgrmmpuﬁhopundﬁnmmmhpmemmlum!yldimdepmdhhhlﬁpn
soporte, espesor y femperatura ambiente).

Los restos de mﬂe{iuhswﬁﬁurhminmsuhwn fécilmente con siempre antes de su secado.

SUBER TRES IGNIFUGO se suministra en color blanquetino o segin carto de pwbluhanpﬂwsem

VEL 5et0.

INDICACIONES

Proteccion del fuego en general (en sustitucidn de pinturas intumescentes o lana de roca proyectada)
Rmshlmhdavbnsypilmm hierro 0 madera
Revestimiento mmudemlmnmmlﬁm

Este informe de ensayo no podra ser reproducido parcialmente sin la aprobacion por escrito de AIDICO
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Sorprendente

MANUAL DE USO Y APLICACION

SUBER TRES, S.L., fabricante y distribuidor mundial de los productos de la
marca Suber Tres, garantiza por un tiempo de 12 meses los productos
almacenados en forma habitual (almacenes cerrados, no bajo el sol, y con
temperaluras inferiores a los 35 °C) y en cada momento en los casos de
defectos de fabricacion por medio de la suslitucion del producto durante diez
afios.

Los productos de la marca Suber Tres son todos “mono componenies en su
utilizacién"; una vez abierto el envase, no necesita afadirse ningin otro
componente para su utilizacion.

Segln el tiempo transcurrido entre el momento de la fabricacién y el momento
de la utilizacién, puede ser necesario en la fase del batido, afiadir un poco de
agua (entre 100 y 200 cm3 para un envase de 12 Kg. de producto) para llegar a
la fluidez y densidad necesaria conforme al método de aplicacién elegido,
Suber Tres Ignifugo no necesita agua.

En el momento de la fabricacion, a todos los productos de la Marca Suber Tres
se afladen agentes antimohos, anti hongos y conservantes.

Los productos Suber Tres Especial Cubierta, Fachada e Ignifugo son
envasados en bolsas de plastico ligeras, selladas manualmente e insertadas en
los contenedores tapados y sellados; éste proceso garantiza un mejor
aislamiento del aire y elimina los contactos accidentales con el aire en los
casos de fisuras de las tapas, ya que Suber Tres seca por oxidacién al contacto
con el aire.

Es evidente que necesitard sacar el producto del plastico, verterlo en el
contenedor vacio o en ofro contenedor especial (formando parte de la
herramienta del aplicador) y seguir con la fase del batido hasta conseguir la
fluidez y densidad necesaria. Con productos de reciente fabricaciéon (Durante
los primeros seis meses) no sera necesario anadir agua.
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El batido sera hecho por medio de un trompo o batidora eléctrica de
mediana/alta potencia y con una velocidad moderada utilizando un batidor de
hierro o acero de didmetro mediano (12 - 14 cm.); para batir el producto de un
contenedor de 12 Kg. de producto se necesilaran alrededor de 2 - 3 minutos de
batido.

Una vez aplicado el Suber Tres sobre un soporte cualquiera, la terminacion
quedara mas o menos granulosa segun el problema especifico a resolver.

Los revestimientos con Suber Tres con granulometria de corcho fina (inferiores
a 0,5 mm) quedaran siempre méas lisos mientras se seca el producto, al final
quedara una superficie casi completamente lisa (en los casos de aplicacion con
llana), mientras que, por medio de una aplicacién con pistola o maquina, para
dejar el revestimiento liso, necesitara esperar 4 - 5 horas y repasar con llana,
siempre mojada con agua, con fuerza y determinacion.

Este tipo de Suber Tres, (de granulometria de corcho fina), se utiliza en obras
de decoracion, impermeabilizaciones, anti humedades, anticondensacion y
revestimientos de fachadas. Esta forma de Suber Tres, no esta dirigida en los
casos de aislamientos acusticos y poco recomendada para aislamientos
térmicos. Esta forma de Suber Tres, (de granulometria de corcho fina), tiene
propiedades de impermeabilizacién y elasticidad superiores al Suber Tres con
(granulometria de corcho mediana), mientras que la transpiracion es un poco
inferior, la densidad es mas alta y la capacidad de revestimiento es superior.
(Asi pues se necesitard una capa mas fina, al rededor de los 2 mm, para
recubrir perfectamente una superficie) ya que el rendimiento del producto es
practicamente el mismo (entre 1,2y 1,8 Kg. /m2).

Con el Suber Tres con granulometria de corcho mediana (entre 0,5 y 2,5 mm)
la terminacion del revestimiento es granulosa y decorativa, particularmente
apreciada en Espaiia en los revestimientos interiores y exteriores; la propiedad
impermeabilizante es optima, la transpirabilidad es alta, puede ser utilizado en
todos los sectores de la construccién con un espescr aconsejado de 3 mm.

El Suber Tres con granulometria de corcho gruesa (entre 2,5 y 3,5 mm) es
utilizado en particular en los aislamientos actisticos y térmicos con una capa
superior a los 4 mm.
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El Suber Tres Fijador (el mismo producto Suber Tres sin corcho) puede ser
transparente o pigmentado; es utilizado para consolidar superficies
deterioradas (viejas murallas en piedra, monumentos o ladrillos antiguos) o
afadido al Suber Tres en lugar del agua, cuando este estd proximo al
vencimiento y necesita de una dilucién en el batido.

Puede también ser utilizade como terminacion del Suber Tres para una mejor
garantia de impermeabilizacién (en el caso existan numerosos poros) o para
pigmentar el Suber Tres Especial Cubiertas aplicado.

En absoluto no se puede aplicar el fijador y, acto seguido, el Suber Tres, este
ultimo no adhiere.

Es preciso subrayar, que en la fase de batido, el Suber Tres, aumenta de
volumen, motivo por el cual el contenedor utilizado no puede ser llenado hasta
arriba; no es aconsejable verter en el contenedor de batido una parte solo del
producto de un contenedor recién abierto sin batir, ya que, después de la
fabricacion, los componentes liquidos se asientan en forma no homogénea en
el interior del contenedor con una mayor concentracién de resina en el fondo
del mismo; el producto no batido tendra menos resina en superficie y mas en el
fondo. Asi pues sera necesario batirlo siempre antes de verterlo de un
contenedor a otro.

En los envases, ademas del serigrafiado de las etiquetas con indicaciones
sobre las propiedades y modalidades de uso, estara también a la vista la fecha
de fabricacidn y las recomendaciones sobre la fecha limite de utilizacién.

Esta ultima fecha, serd recomendada, porgue los doce meses considerados y
verificados por nosotros, es una recomendacién de fiempo prudencial de
almacenamiento, dependiendo dicha recomendacion del lugar y condiciones de
almacenamiento (temperatura ambiental y exposicion directa a los rayo del sol).

LOS SOPORTES Y LAS SUPERFICIES A REVESTIR:

La superficie a tratar tiene que ser sana y consistente, puede ser un poco
himeda pero no empapada de agua, tiene que evitarse |a presencia de polvo o
cal y tampaco es conveniente que lenga muchas capas de pinturas agrietadas
y descolgadas; en el caso de enfoscados deteriorados, fisuras y grietas
superiores al medio milimetro, es necesario sanear la superficie; es preciso
picar y limpiar las zonas deterioradas e inconsistentes y enfoscar con cemento
y arena o con Masilla Suber Tres (en los casos de espesor no muy grueso) de
tal forma que la superficie sea regular y plana, sin desniveles e imperfecciones
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SUBFRTRES

Corche Proyectads

entre las partes saneadas y las zonas no tratadas para obtener un acabado
perfecto; para ello recomendamos que las grietas tienen que ser abiertas,
limpiadas y rellenadas con masilla Suber Tres con granulometria de corcho a
ser posible fina.

En los casos de enfoscados con arena pulverulenta puede ser necesario, antes
de la aplicacién del Suber Tres, tratar las superficies por medic de un fijador
para pinturas normal y corriente, esto evitara que la capa de corcho de
revestimiento se despegue como una piel tirando de una esquina.

En los casos de revestimientos de cubiertas de cemento - amianto, sera
necesario limpiar del polvo y rascar las verdinas en el caso que estas sean de
uno espesor considerable o que las zonas afectadas por la verdina sean mas
del 30 % de la superficie total o localizada en una superficie extensa.

Las superficies que no precisan tratarse y colindantes con las que necesitan
revestimientos, tienen que ser protegidas completamente (techos, pavimentos,
ventanas, puertas, etc.) en las partes cercanas a las superficies a tratar; estos
"recortes” tienen que ser retirados antes del secado completo del Suber Tres,
en caso contrario, a no ser que se utilice un "cuttex", el producto seco sobre las
dos superficies (recorte y revestido)ya que al tirar del recorte se podria firar
también una parte del Suber Tres sobre la superficie revestida.

En los casos de aplicaciones hechas al aire libre, necesita verificar la presencia
de coches aparcados o otros elementos que podrian danarse en el caso de una
aplicacién en presencia de viento; por eso es necesario que en estos ¢asos, la
empresa aplicadora abra un seguro de responsabilidad civil para la aplicacién
del Suber Tres que cubra este tipo de darios.

La limpieza de los medios de trabajo y las superficies ensuciadas durante la
aplicacion deben ser hechas con agua antes del secado total del Suber Tres
para evitar, en caso contrario, de perder y gastar mucho mas tiempo del
necesario por la limpieza final.

MODALIDADES DE APLICACION:

El Suber Tres Fijador puede ser aplicado como una pintura (brocha, rulo,
vertido, pistola 0 maquina para proyectar con boquilla de salida de 3 mm).
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El Suber Tres Masilla de relleno (utilizada para tapar grietas y agujeros, o
uniformar superficies como un enfoscado de pequefio espesor) y puede ser
aplicada con espatula y con llana.

Los demas productos de la marca Suber Tres (Especial Cubiertas, Fachadas, e
Ignifugo) pueden ser aplicados:

- por vertido: Método normalmente utilizado en terrazas o cubiertas planas;
vertido el Suber Tres, ademas de ser bastante "autonivelante”, se uniforma la
superficie con una llana con dientes de 4 x 4 mm en forma tal de conseguir un
espesor de 2,5 - 3 mm (serd siempre necesario mojar la llana con agua para
evitar que el producto se pegue a ella).

La superficie, antes de la aplicacién, debera estar limpia y saneada, en los
casos de grietas estas tendrdn que ser selladas con masilla Suber Tres, en
caso de estructura metalicas para la aplicacién de Suber Tres Ignifugo, tendran
que ser limpias, también oxidadas pero sin Oxidos sueltos., en los casos de
proyeccion de Suber Tres Ignifugo necesitara un espesor mas grueso (entre 6 y
9 milimetros)

En los casos de pavimentaciones antiguas en cemento o materiales porosos,
el secado serd entre dos y tres dias seguin la temperatura ambiente (es
aconsejable hacer este tipo de obras durante el verano); después 8 - 12 horas
de la aplicacién, una lluvia inesperada no compromete el trabajo hecho, solo
retrasa el secado; en los casos de revestimientos de pavimentos no porosos
(gres ceramico) o de telas asfalticas danadas puntualmente, los tiempos de
secado seran de 4 - 5 dias; en caso de tela asfaltica es necesario levantar y
sacar las zonas no pegadas, rellenar eslas zonas y sellar las juntas con Masilla
Suber Tres y uniformar las superficies, finalmente, aplicar el Suber Tres.

Es preciso no olvidar que, en los casos de aplicaciones hechas sobre terrazas,
la aplicacién tendra que ser extendida también en los paramentos verticales
hasta una altura minima de 30 cm., estos tendran que ser picados y saneados
antes de aplicar, de tal forma que una vez revestidas estas zonas con Suber
Tres, quede en el mismo plano de las zonas no revestidas, sin desniveles; esto
evitara Iillracione's después del revestimiento y un buen acabado.

Necesita también tener mucho cuidado en los cruces entre pavimento y
paredes para un tolal sellado; la forma mejor es aplicar una primera capa,
esperar que seque perfectamente, aplicar una segunda capa.
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Corche Preyectade

No es aconsejable aplicar una sola capa muy espesa porque, al secar, podria
agriefarse; no es tampoco aconsejable aplicar la segunda capa cuando la
primera no esta todavia perfectamente seca, ya que, |la segunda capa, al secar
sobre una capa no seca y todavia no adherida al soporte, tiraria de esta tltima,
la agrietaria y la despegaria.

Los revestimientos con Suber Tres en los paramentos verticales pueden ser
hechos con pistola de proyeccion o con llana.

- con llana: Un buen aplicador puede utilizar este método tradicional de
aplicacién en los revestimientos incluso de grandes superficies.

La aplicacién con llana del Suber Tres con granulometria de corcho fina, es
mucho mas facil que (con Suber Tres con granulometria mediana). De
cualquier manera es aconsejable no aplicar una capa de gran espesor para
evitar fisuras en la fase de secado.

La llana tiene que estar siempre mojada con agua para evitar que el producto
se pegue a la misma.

- con magquina o pistola de proyeccién: Segun el tipo de Suber Tres (Especial
cubiertas, Fachadas con granulometria de corcho fina, mediana y gruesa e

Ignifugo con granulometria fina) tendremos que utilizar boquillas de 4 — 6 mm
(granulometria fina); 6 - B mm (granulometria mediana) y 8 -10 mm
(granulometria gruesa).

La presion a utilizar y la distancia a tener de la superficie a revestir derivaran de
la experiencia del aplicador y del resultado de terminacién que queremos
conseguir.

No es aconsejable superar una presién de 4 ate (normalmente se utilizan 2- 3
atmésferas) y no acercarse més de 25 - 30 centimetros a la superficie o
alejarse mas de 70 - 80 centimetros.

Una alta presién junto con una distancia reducida, llevaria a un rebote del
producto (principalmente corcho) sobre el pavimento ademas de agujeros
profundos en la superficie revestida una vez seca con posibilidad de existencia
de poros que no garantizan una buena proteccion, la terminacién, en este caso,
sera con gotas bastante finas.
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Una baja presién junto con una distancia reducida lleva una falta de
homogeneidad de espesor con zonas con demasiado producto y zonas no
revestidas y mas granulosas; con la superficie revestida y seca se notan mucho
mas estas imperfecciones; la terminacién en este caso, serd con gotas
bastante gruesas.

Una correcta presion junto con una distancia excesiva no garanliza una
aplicacién hemogénea y tendrd posibles dificultades en la dosificacién del
material y su reparto equilibrado sobre superficies especificas, ademas de ésta
manera es facil desperdiciar producto.

La mano del aplicador tiene que desplazarse de forma uniforme, sin pausas,
esto se consigue con la experiencia; en general es conveniente aplicar una
capa de 1,5 mm mas o menos, de producto aplicado de forma homogénea
sobre toda la superficie, dejar secar 6 - 8 horas y aplicar una segunda capa (en
este tiempo la primera capa esla a punlo de secar y se acerca a su color
definitivo, se pueden ver mas facilmente los defectos de la primera capa, hasta
que se consiga una experiencia de aplicacion, de las zonas descubiertas o con
poco producto, en esta tase el secado y el color son distintes segun la cantidad
de producto aplicado en la primera capa.

En todas las metodologias de aplicacién utilizadas, la capacidad del aplicador
del Suber Tres es un elemento fundamental y preponderante, tiene que ser una
persona habilidosa y resolutiva que aplicando conseguira mas experiencia y
profesionalidad La terminacién y acabado asi como el texturado final es obra
del aplicador y de su creatividad, ojo y arte que se desarrollan y ejercen
siempre mas en la practica de ejecucién de trabajos concretos.

Un buen aplicador, ya con la primera pasada, consigue un revestimiento
terminado, se da cuenta de inmediato de la existencia de poros que
necesitaran de un repaso para evitar futuras filtraciones, aplica el producto
uniformemente tanto en la terminacién como en el espesor; se da cuenta de
cuando tiene que estar fluido el producto para una buena aplicacién segtin las
modalidades elegidas; decide si se necesita rebatir el producto en el
contenedor a la espera de ser aplicado; sabe cuando la primera capa se puede
considerar bastante seca para poder aplicar la segunda capa de terminacién o
de espesor; no aplica una sola capa en cantidad excesiva ya que al secado
podria agrietarse; se da cuenta si las superficies son iddneas, estan
suficientemente secas, limpias y saneadas sin cal ni polvo.
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SUBER TRES

Proyectado

El aplicador utiliza bien los pigmentos para corregir el color del Suber Tres
Fachada o colorear el Suber Tres Especial Cubiertas e Ignifugo afadiendo la
cantidad necesaria de biéxido de titanio para conseguir un color mas clare
utilizandolo como base para seguir con la pigmentacién anadiendo el
concentrado de color.

El buen aplicador tiene la herramienta de trabajo siempre limpia y la pistola
engrasada, el lugar de trabajo esta siempre organizado y al terminar deja el
sitio de trabajo limpio y ordenado retirando el material sobrante asi como los
contenedores vacios.

Este informe de ensayo no podrd ser reproducido parcialmente sin la aprobacién por escrito de AIDICO



